
 



 

Q.Soft MRP.  Version 7.01 
Option Preventive Maintenance 

 

Q. Soft MMS เป็น Software ท่ีพฒันาขึ้นโดยทีมงานท่ีมีประสบการณ์ด้านการวิเคราะห ์ และพฒันา
ระบบบริหารการผลิตในภาคอตุสาหกรรมท่ีหลากหลาย    ผนวกกบัทีมงานท่ีมีประสบการณ์ในการ
พฒันา Database Application   (โปรแกรมท่ีมีระบบการจดัเกบ็ฐานข้อมลูจ านวนมาก) 

 
จดุมุ่งหมายของ Software น้ี   คอื ใหผู้ป้ระกอบการภาคอุตสาหกรรมการผลติทีก่ าลงัมองหาหนทางในการลด
ตน้ทุนการบรหิารจดัการ และเพิม่ศกัยภาพโรงงานของตน   โดยน าระบบซอฟตแ์วร์ทีม่คีุณภาพ ใชง้านง่าย และ
ราคาไมส่งูจนเกนิไปเมือ่เทยีบกบัความสามารถทีไ่ดร้บั   อนัจะน าไปสู่การพฒันาศกัยภาพในการแขง่ขนัของ
องคก์ร และพฒันาระบบการท างานใหเ้จรญิเตบิโตอยา่งต่อเนื่อง เพื่อใหเ้กดิผลก าไรสงูสุด 
 

โปรแกรม Q. Soft MMS ประกอบไปด้วย Feature การท างานหลกัๆ   ดงัน้ี 
1. ระบบวางแผนการใช้วสัดลุ่วงหน้า (Material Requirement Planning MRP.I) 

จากแผนการผลติท าใหท้ราบล่วงหน้าว่าจะตอ้งใชส้นิคา้ และวตัถุดบิอะไร จ านวนเท่าไร และเมือ่ไร 
รวมถงึสนิคา้ทีอ่ยูใ่นสตอ็กสนิคา้ใดถูกจองแลว้ สนิคา้ใดว่างใหจ้องหรอืเบกิใชไ้ด,้ ต้องไดว้ตัถุดบิเขา้มา
เมือ่ไร สนิคา้กึง่ส าเรจ็รปูผลติเท่าไรจงึจะพอด ี

2. ระบบวางแผนการผลิต (Manufacturing Resource Planning MRP.II)   รองรบัการผลติทัง้แบบ 
made to order, made to stock สามารถจดัการกบั hot order ไดอ้ยา่งมปีระสทิธภิาพสงูสุด และช่วย
ก าหนดการบรหิาร shop floor   ประกอบกบัม ีGantt Chart ทีส่ามารถแกไ้ขปรบัปรุงแผนการท างานได้
ทีต่วั Gantt Chart เลย ท าใหง้า่ยในการปรบัปรงุแผนงาน 

3. ระบบบริหารสินค้าคงคลงั   รองรบัการบรหิารสตอ็กสนิคา้, การรบัของเขา้, การส่งของออก, การ
บรหิารสตอ็กอะไหล่ ซึง่มรีายละเอยีดการบรหิารตัง้แต่ระดบัคลงั(Warehouse), ชัน้วาง(Shelf), ต าแหน่ง
(Location) 

4. ระบบต้นทุนการผลิต (Cost Accounting)  รองรบัการเกบ็ตน้ทุนการผลติ    
     ทุกๆหน่วยการผลติ (Work In Process) และท า Actual Cost ได ้ค านวณตน้ทุนไดท้ัง้แบบงานสัง่ท า
หรอื 
     ช่วงการผลติ และดตูน้ทุนไดท้ัง้แบบ FIFO, Average, Lot Specific 
5. ระบบขาย (Sale Order) รองรบัการจดัท าใบเสนอราคา, ใบรบัค าสัง่ซือ้จากลกูคา้, ใบส่งของ    

สามารถท างานผ่าน internet ได ้ 
6. ระบบบ ารงุรกัษาเครื่องจกัร (Preventive Maintenance) รองรบัการท าตารางแผนการซ่อมบ ารงุ, 

การสัง่ซ่อม 



 
7. ระบบรกัษาก าหนดสิทธิการใช้งาน (Security Authority) สามารถก าหนดสทิธกิารใชง้าน(เพิม่, 

แกไ้ข, ลบ, พมิพ)์ไดทุ้กเมนู, ทุก field ตน้ทุน 
8. ระบบการเช่ือมต่อกบัโปรแกรมบญัชี-การเงิน (Interface System)  

เชื่อมต่อกบัโปรแกรมบญัช ีWINSpeed โดยอตัโนมตัไิม่ตอ้งท าการโอนขอ้มลู เสมือนหนึง่เป็นโปรแกรม
เดียวกนั 
 

ประโยชน์ท่ีได้รบัจากโปรแกรม 

1.    สามารถวางแผนแบบ Advance Scheduling (Forward Scheduling + Backward Scheduling) 
2.    สามารถวางแผนการผลติไดท้ัง้แบบทีล่ะขัน้ตอน (แยกส่วนการวางแผน)  
      หรอืวางแผนการผลติทัง้สายการผลติผลติภณัฑ ์หรอืผสมรปูแบบกนักไ็ด้ 
3.    สามารถแทรกงานด่วน เปลีย่นแปลงแผนการผลติทีว่างแผนไปแลว้ หรอืแมก้ระทัง่แผนทีอ่อก 

ใบสัง่ผลติไปแลว้กต็าม   โดยมรีปูแบบส าหรบัการแทรก หรอืเปลีย่นแปลงงานทีห่ลากหลาย 
ทัง้นี้ขึน้อยูก่บัสทิธกิารใชง้านโปรแกรมทีถู่กก าหนดขึน้ 

 4.    ม ีGantt Chart ทีส่ามารถแกไ้ขแผนการผลติไดเ้ลยท าใหส้ามารถดตูารางการท างาน 
        แบบภาพรวมไดง้่าย และสะดวกในการปรบัเปลีย่นแผนงาน 
 5.    ผูบ้รหิารสามารถทราบตน้ทุนก่อนการผลติ และทราบตน้ทุนทีแ่ทจ้รงิหลงัการผลติแลว้   ท าใหง้า่ย 
       ต่อการตดัสนิใจ การบรหิารการผลติ และสะดวกในการช่วยจดัท าบญัชตีน้ทุน 
 6.    รองรบัการวางแผนการผลติแบบ Re-Process, Re-Work, Re-Pack และ 
       ค านวณตน้ทุนสนิคา้เฉพาะกรณนีัน้ๆไดอ้ยา่งถูกต้อง 
 7.    รองรบั QC Process และการออกใบ Certificate 
 8.    รองรบัการวางแผนการผลติของจดุสนใจ (Work Center) แมก้ารผลติจะขึน้อยู่กบัก าลงัคนกต็าม 
       (มกีารสบัเปลีย่นก าลงัคนตลอดเวลา) 

9.    ลดความซ ้าซอ้น เพิม่ความรวดเรว็ในการท างาน   ทัง้งานจดัซือ้   งานคลงัสนิคา้    
      งานวางแผนการผลติงานส่งสนิคา้ และท าใหง้า่ยต่อการสบืคน้ หรอืตดิตามขอ้มลู    
     พรอ้มทัง้น าขอ้มลูไปประมวลผลต่อ 
10.  สามารถน าไปใชใ้นการบรหิารคลงัสนิคา้ ใหม้ปีรมิาณทีเ่หมาะสม และลดตน้ทุนการจดัเกบ็พรอ้มทัง้ 
     ทราบความเคลื่อนไหวต่างๆ ของวตัถุดบิ   สนิคา้กึง่ส าเรจ็รปู  สนิคา้ส าเรจ็รปู   ในคลงัสนิคา้ 
11.  สามารถตรวจสอบตน้ทุนสนิคา้ไดท้ัง้แบบ FIFO, Average และ Lot Specific 

   12.   เพิม่ความแมน่ย าของขอ้มลู และลดความผดิพลาดในการท างานของพนกังาน 
   13.  เป็นเครือ่งมอืช่วยสนับสนุนขอ้มลูใหห้น่วยวางแผนการผลติ, จดัซือ้, คลงัสนิคา้ ใชเพื่อตอบสนอง 

      นโยบายขององคก์ร  



 
14.   สามารถก าหนดสทิธกิารใชง้านไดอ้ยา่งอสิระทุกเมนู 

 15.   สามารถสรา้งแบบฟอรม์การท างานไดเ้อง   โดยดงึขอ้มลูจากโครงสรา้งของระบบไปใชง้านไดท้นัท ี
 16.   สามารถ Export ขอ้มลูเป็นไฟล ์MS Office (.doc, .docx, .xls, .xlsx, .ppt, .pptx, .vsd, .pub,     
                  .mpp, .mppx, mdb, accdb),.rtf, .txt, .pdf, .xml  ได ้

17.   สามารถตรวจสอบการท างานของแต่ละผูใ้ชง้านว่าอะไรไปบา้ง วนัไหนและเวลาใด 
18.   รองรบัการท างานแบบ Multi Company, Multi Branch, Multi Factory 
19.   สามารถก าหนดสตูรการผลติได(้ Bill Of Material)   ในลกัษณะหลายชัน้ และซบัซอ้น 
20.   สามารถบนัทกึกระบวนการการท างาน, รายการเครือ่งจกัร, รายการสายการผลิต (กลุม่เคร่ืองจกัร) 
21.   รองรบัการท างานไดท้ัง้ภาษาไทย และองักฤษ 
22.   รายงานสรปุ Master Plan Scheduling Report 
23.   รายงานสรปุ Master Productivity Report 
24.   ทราบประสทิธภิาพของเครือ่งจกัรแต่ละเครือ่ง   เปรยีบเทยีบผลงานทีท่ าได้  
25.   มรีะบบบรหิารสนิคา้คงคลงั (เบกิ-รบั-โอน-คนื) 
26.   โปรแกรมท า Lot Traceability ได ้
27.   โปรแกรมท าใหท้ราบตน้ทุนสนิคา้ก่อนการผลติได้ 
28.   สามารถ Allocate Cost เพื่อดตูน้ทุนทีแ่ทจ้รงิของสนิคา้ได้ 
29.   สามารถดปูรมิาณของเสยี, สาเหตุการเสยีได ้(Scrap, Waste & Defection) 
30.  สามารถตรวจสอบยอดสตอ็กสนิคา้ผ่านทาง internet ได ้
31.  สามารถตรวจสอบยอดคา้งส่งสนิคา้ผ่านทาง internet ได ้
32.  ใชแ้สดงสถานการณ์ผลติส าหรบัลกูคา้ทีม่กัเปลีย่นแปลง Spec สนิคา้บ่อยๆ   ใหท้ราบ   

                 ถงึความกา้วหน้าในการด าเนินกระบวนการผลติสนิคา้   เพื่อความเขา้ใจระหว่างผูผ้ลิต  
                  และลกูคา้ 

33.  ทราบก าไรขัน้ตน้จากการขายสนิคา้แต่ละตวัได้ 
34.  สามารถจองสนิคา้เพื่อขายได ้
35.  สามารถสรปุยอดสัง่ซือ้รวมของแต่ละลกูคา้ได้ 
36.  สามารถพมิพใ์บเสนอราคา หรอืใบส่งสนิคา้ผ่านทาง internet ได ้
37. จดัท าตารางวนั และเวลาบ ารุงรักษาเคร่ืองจกัร, อปุกรณ์(เชน่ แมพ่ิมพ์), หนว่ยผลิต
ลว่งหน้าได้ 
38.  ก าหนดการบ ารุงรักษา เม่ือรอบเคร่ืองถึงระยะท่ีก าหนดหรือจ านวนของท่ีผลิตได้ (Fix run) 
39. รองรับการแจ้งซอ่มฉกุเฉิน 
40. งานตา่งๆ ท่ีก าหนดไว้วา่ต้องท า ผู้ใช้งานสามารถสัง่ด าเนินการ ยกเลิก ได้ตามความ 



 
เหมาะสม 
41. ก าหนดทรัพยากรท่ีต้องใช้ในการท างานได้ คน,อะไหล,่เคร่ืองมือ 
42. เก็บข้อมลูผลการปฏิบตังิานอย่างละเอียด เพ่ือใช้เป็นฐานความรู้ในการซอ่มบ ารุงครัง้ตอ่ไป 
43. สรุปคา่ใช้จ่ายซอ่มบ ารุงตามงานสัง่ท า 
44. สามารถวางแผนการจดัซือ้อะไหล ่และวสัดสุิน้เปลืองเพ่ือขอซือ้ลว่งหน้าได้ 
 

ยืดหยุ่นในการวางระบบ Network 
45. สามารถเลอืกไดว้่าตอ้งการตดิตัง้ระบบแบบ Client/Server (Thick Client) หรอื  
        Multi Tiers (Think Client) 
 

Feature Program Q-Soft 

ล าดับ คุณสมบัติ 
1 สามารถค านวณผลต่างอตัราแลกเปล่ียนได ้
2 สามารถบนัทึกรับค าสั่งซ้ือจากลูกคา้ได ้
3 สามารถตรวจสอบยอดคา้งส่งสินคา้ได ้
4 โปรแกรมเป็น 2 ภาษา (ไทย-องักฤษ) 
5 โปรแกรมเป็น Multi Crop, Multi Branch, Multi Factory 
6 สามารถค านวณระบบอตัราการผลิตวนั, ชัว่โมง, นาที(ช้ิน/นาที, นาที/ช้ิน) ไดอ้ตัโนมติั 

7 
รองรับ Preplanning จากฝ่ายขาย มีรายงานวางแผนการผลิตวา่สินคา้ตวัไหนท่ีควรจะท าการผลิต
แลว้ (อาจจะเร่ิมยอดจาก Safety Stock) กรณีสินคา้ท่ีผลิตเพื่อขาย 

8 
Sale Order สามารถจอง FG ได ้  โดยจองไดท้ั้งแบบเป็นช้ิน หรือเป็นชุดสินคา้(Component)ก็
ได ้

9 สามารถประมาณการ DM DL OH เป็นร้อยละได ้
10 สามารถแสดงตารางการท างานของแต่ละ JOB และแต่ละ Process งานได ้
11 มี Report รองรับของดีของเสียแต่ละ Process  

12 
สามารถติดตามงานแต่ละ Job วา่ตอนน้ีอยูใ่น Process ใด (Shop Floor) หรือมีรายงานรองรับ
หรือไม่ 

13 สินคา้ 1 ตวัสามารถสร้างสูตรไดห้ลายหน่วยนบัและซ่อนสูตรการผลิตให้แต่ละ User ดู เช่น  



A มีสูตรผลิตเป็นหมอ้, ขวด 
ก.      สามารถดูสูตรหมอ้ได ้แต่ไม่สามารถดูเป็นสูตรขวด 
ข.      สามารถดูสูตรขวดได ้แต่ไม่สามารถดูเป็นสูตรหมอ้ 

14 
สามารถก าหนดสูตรการผลิตไดห้ลายรูปแบบ เช่น ตอ้งการผลิตสินคา้ A ซ่ึงตอ้งใชว้ตุัดิบ B กบั C 
ในส่วนของการสร้าง BOM ตอ้งการใหส้ร้าง BOM A, BOM B และ BOM C 

15 
การค านวณในส่วนของชัว่โมงเคร่ืองจกัรท่ีใชไ้ปในการท างานจริงๆ เปรียบเทียบกบัประมาณการ
และสามารถดูไดว้า่เคร่ืองจกัรไหนวา่ง และวางแผนไดว้า่เคร่ืองจกัรไหนตอ้งหยดุซ่อมบ ารุงรักษา
เม่ือไร มี Calendar ใหดู้ หรือรายงานหรือไม่ 

16 
กรณีท่ีมีความจ าเป็นตอ้งเปล่ียนสูตรการผลิตเฉพาะวตัถุดิบสามารถท าไดแ้ละมีรายงานใหดู้วา่มี
การเปล่ียนวตัถุดิบอะไรบา้ง และการเปล่ืยนมีผลใหต้น้ทุนเพิ่มข้ึนหรือลดลงเท่าไร 

17 
มีรายงานท่ีสามารถดูไดว้า่ วตัถุดิบ แรงงาน หรือค่าใชจ่้ายอ่ืนๆ มีตน้ทุนเพิ่มข้ึนหรือลดลงเท่าไหร่ 
โดยสามารถดูทั้งเป็นจ านวนเงินและเป็นร้อยละ 

18 
กรณีท่ีมีของเสียเกิดข้ึนระหวา่งการผลิตสามารถท่ีจะน าไปด าเนินการดงัต่อไปน้ี 
ก.      น ากลบัมาท าใหม่โดยไม่ตอ้งปิด Job งานใหม ่
ข.      น าเขา้ Stock เพื่อเป็นของเสียและ Link ไปเป็นตน้ทุนของการผลิตนั้นๆ ได ้

19 วตัถุดิบขาดสต็อกหรือถึงจุด Minimum มี Alert เตือน หรือสามารถ Gen ใบ PR Auto  

20 
ก าหนดตน้ทุนของแต่ละหน่วยนบัของการผลิต  เช่น ถา้ผลิต แพค็ ตน้ทุนเท่าไร  ผลิตช้ินตน้ทุน
เท่าไร มีรายงานรองรับ 

21 สามารถปันส่วนค่าใชจ่้ายตามก าลงัเคร่ืองจกัรเพื่อ Post ค่าใชจ่้ายต่อเดือนได ้

22 
สามารถค านวณจ านวนวตัถุดิบท่ีใชก่้อนสั่งผลิตได ้พร้อมทั้งสามารถค านวณกลบัไดว้า่ในเวลา 1 
ชัว่โมง สามารถผลิตสินคา้ไดเ้ท่าไหร่และ ใชว้ตัถุดิบจ านวนเท่าไหร่ วตัถุดิบในคลงัขาดเหลือเท่า
ไหร พร้อมทั้งค  านวณตน้ทุนมาตรฐานในการผลิตสินคา้  

23 
สามารถคดัลอกสูตรการผลิตสินคา้ท่ีมีความคลา้ยคลึงกนัไดเ้พื่อ เพิ่มความสะดวกรวดเร็วและ
ประหยดัเวลาในการปรับโครงสร้างของสินคา้แต่ละตวั 

25 สามารถค านวณแผนการใชว้ตัถุดิบ โดยพิจารณาจากยอดOrder และสูตรการผลิต (BOM)  
26 ใบสัง่ผลติสามารถเปลีย่นแปลงวตัถุดบิทีจ่ะเบกิทีใ่บสัง่ผลติทีจ่ะเบกิได ้(Master BOM) 
27 ทีใ่บสัง่ผลติสามารถเพิม่วตัถุดบิหรอืวสัดุนอกเหนือจากสตูรใบผลติได้ 
28 สามารถบนัทกึวนัเวลาเริม่งาน ถงึแยกจากวนัเวลาทีว่างแผนได้ 
29 ใบเบกิวตัถุดบิ สามารถเบกิวตัถุดบิโดยอา้งองิ ใบสัง่ผลติ โดยทีส่ามารถเบกิของ



เพิม่ได ้นอกเหนือจากจ านวนทีร่ะบุในใบสัง่ผลติ 
30 ใบปิดการผลติสามารถบนัทกึวนัเวลาปิดการผลติจรงิได ้แยกจากวนัเวลาทีว่างแผนได้ 
31 วเิคราะห์ก าลงัการผลิตแยกตาม Line หรือตามเคร่ืองจกัรได ้ 
32 วเิคราะห์ก าลงัการผลิตแยกตาม กะการท างานได ้ 

33 
จดัล าดบัการท างานในแต่ละใบสั่งผลิต โดยจดัล าดบัในแต่ละเคร่ืองจกัรท่ีมีการใชง้าน และมีการ 
ค านวณในระดบัชัว่โมงและนาที  

34 สามารถค านวณก าลงัการผลิตท่ีจะตอ้งการใชจ้ริงเปรียบเทียบกบัก าลงัการผลิตท่ีมีอยู ่ 
35 หลงัจากผลิตเสร็จแลว้สามารถท าการโอนสินคา้เขา้คลงัได้ และสามารถคุมสินคา้ระหวา่งผลิตได ้ 
36 รองรับการผลิตท่ีมี Assembly หรือ BOM หลายขั้น  
37 สามารถระบุ Job no. หรือเลขท่ีใบสั่งผลิตในการเบิกและคืนวตัถุดิบ  
38 สามารถบนัทึกเวลาการท างานและจ านวนของดีของเสียในแต่ละขั้นตอนการผลิต  
39 สามารถทราบสถานะการท างานของแต่ละ Job No. และใบสั่งผลิตไดว้า่อยูใ่นขั้นตอนใด  

40 
สามารถทราบความแตกต่างระหวา่งการใชว้ตัถุดิบจริงกบัมาตรฐานตามสูตรการผลิต แยกตาม 
Job No. ใบสั่งผลิต และมีรายงานรองรับ 

41 
สามารถเปรียบเทียบเวลาการท างานมาตรฐานกบัเวลาการท างานจริงของแต่ละProcess ท าให้
ทราบประสิทธิภาพในการท างานไดอ้ยา่งแทจ้ริง และมีรายงานรองรับหรือ 

42 สามารถระบุเหตุผลของเสียในแต่ละ Work Center ได ้และมีรายงานรองรับ 
43 สามารถน าตน้ทุนท่ีไม่ใช่วตัถุดิบเขา้มารวมเป็นตน้ทุนจริงได ้
44 สามารถค านวณตน้ทุนการผลิตแยกตาม Job No. และมีรายงานรองรับ 

45 
สามารถปันส่วนตน้ทุนใหก้บัสินคา้ทั้งสินคา้ส าเร็จรูป และสินคา้ก่ึงส าเร็จรูปแยกตามหน่วยนบัอิง
ตามปริมาณได ้

46 
สามารถปันส่วนตน้ทุนใหก้บัสินคา้ทั้งสินคา้ส าเร็จรูป และสินคา้ก่ึงส าเร็จรูปแยกตามเวลาการ
ท างานจริงได ้

47 
สามารถปันส่วนตน้ทุนใหก้บัสินคา้ทั้งสินคา้ส าเร็จรูป และสินคา้ก่ึงส าเร็จรูปแยกตามแผนกหรือ 
work center ได ้

48 สามารถค านวณตน้ทุนแรงงานทางตรงเขา้ Job No และมีรายงานรองรับ 

49 
สามารถจดัสรรค่าใชจ่้ายการผลิตเขา้ในตน้ทุนสินคา้ส าเร็จรูป โดยใชย้อดค่าใชจ่้ายท่ีเกิดข้ึนจริง
ตอนส้ินเดือน  

50 
สามารถระบุเง่ือนไขในการจดัสรรแยกเป็นแต่ละค่าใชจ่้ายได ้เช่น ชัว่โมงแรงงาน, ชัว่โมง
เคร่ืองจกัร, จ  านวนช้ินงานท่ีผา่นเคร่ืองจกัร, พื้นท่ี เป็นตน้  



51 สามารถก าหนดตน้ทุนมาตรฐานของสินคา้ส าเร็จรูป เพื่อเปรียบเทียบกบัยอดตน้ทุนจริงได ้ 

52 
สามารถบนัทึกเวลาช่วงท่ีจะตอ้งท าการซ่อมบ ารุง หรือเปล่ียนอะไหล่ แลว้ระบบจะท าการจอง
เวลาในเคร่ืองจกัรนั้น เพื่อท่ีระบบงานวางแผนจะไม่วางแผนงานลงในเวลาท่ีจองไว ้ 

53 
สามารถก าหนดเวลาหยดุท างานของเคร่ืองจกัรและแม่พิมพต่์างๆ เพื่อเช่ือมโยงกบัการค านวณ
ตารางการท างานเคร่ืองจกัร ในระบบวางแผนการท างานของเคร่ืองจกัร  

54  ฝ่ายวางแผนสามารถวางแผนการผลิต และดูภาพรวมในการผลิตของ Job ทุก Job ได ้

55 

สามารถจดัตารางการผลิตแบบไปขา้งหนา้ (Forward Scheduling) ได ้โดยท่ีโรงงานไม่สนใจวา่ 
Due Date ของลูกคา้จะเป็นเม่ือไหร่ถา้โรงงานเร่ิมผลิตวนัน้ีระบบจะค านวณโดยอตัโนมติัวา่ Semi 
ของงานช้ินน้ีจะผลิตเสร็จเม่ือไหร่ ตอนไหนช่วยกรณีท่ีลูกคา้ไม่ไดบ้อก Due Date มาแต่ลูกคา้
ตอ้งการส้ินคา้ตวันั้นด่วนท่ีสุด 

56 

 สามารถท่ีจะจดัตารางการผลิตแบบถอยหลงั (Backward Scheduling) โดยเอา Due Date ของ
ลูกคา้เป็นหลกั โปรแกรมจะค านวณยอ้นกลบัไปวา่ในการผลิต Semi ในแต่ละตวัตอ้งเร่ิมท าการ
ผลิตเม่ือไหร่แต่ละขั้นตอนจะเสร็จตอนไหนเป็นชั้นๆไปซ่ึงจะช่วยใหโ้รงงานสามารถท่ีจะ
วางแผนงานการผลิตเป็นไปอยา่งแม่นย  าและรวดเร็วโดยโปรแกรมจะค านวนเป็นแบบอตัโนมติั 
พร้อมทั้งแสดงรายละเอียดของ ช้ินส่วนและวตัถุดิบพร้อมทั้งจ  านวนท่ีใชใ้นการผลิตในแต่ล่ะชั้น
อยา่งละเอียด 

57 มีรายงาน Gantt Chart เพื่อช่วยใหดู้ความคืบหนา้ของงานไดอ้ยา่งง่ายๆ 
58 สามารถปรับปรุงแผนการผลิตไดท้ั้งการผลกัแผนออก, ดึงแผนเขา้ หรือแทรกแผน 

59 
มีโปรแกรม Advanced Planning Scheduling ซ่ีงเป็นแผนภาพแบบ Gantt ท่ีสามารถปรับแผนงาน
ทั้งการผลกัออก และการดึงงานเขา้ไดอ้ตัโนมติัโดยโปรแกรมจะค านวณผลกระทบทั้งหมดท่ีจะ
เกิดข้ึนใหเ้อง 

60 แมส้ั่งผลิตไปแลว้หากมีสิทธิในการเปล่ียนแปลงขอ้มูลก็สามารถปรับปรุงแผนการผลิตได ้
61  สามารถก าหนดการใช ้Part หลกัและ Part ทดแทนในกรณีท่ีสินคา้นั้นๆมี Part ทดแทนได ้

62 
 สามารถวางแผนการผลิตพร้อมกนัไดถึ้ง 2 จุดสนใจ เช่นการวางแผนเคร่ืองจกัร และแม่พิมพไ์ป
พร้อมกนั(ตอ้งวา่งทั้งเคร่ืองจกัร และแม่พิมพถึ์งจะวางผลิตได)้ หรือวางแผนเคร่ืองจกัร กบั
พนกังาน(ตอ้งวา่งพร้อมกนัทั้งเคร่ืองจกัร และพนกังานจึงจะวางแผนผลิตได)้ 

63  สามารถทราบถึงจ านวนพนกังานและเคร่ืองจกัรท่ีจะใชใ้นการผลิตงานนั้นๆได ้
64  สามารถท่ีจะทราบถึงจ านวน OT วา่ควรเปิดหรือไม่ควรเปิด OT เพื่อใหท้นังาน ตาม Due Date 
65  ในการผลิตสามารถท่ีจะเลือกการผลิตเป็นระบบ Make to Order หรือ Make to Stock ได ้
66  สามารถท่ีจะก าหนด Order Policy ในการผลิตหรือการสั่งซ้ือได ้



67  สามารถท่ีจะก าหนด Lead Time ของสินคา้นั้นๆได ้รู้ถึงวนัท่ีตอ้งผลิตและวนัเวลาท่ีผลิตเสร็จ 

68 
 สามารถเก็บรายละเอียดเคร่ืองจกัรในแต่ละตวั เช่นการเก็บรายละเอียด Efficiency ,Standard 
Speed(Cycle Time) ได ้

69 
 สามารถท่ีจะก าหนดกลุ่มของเคร่ืองจกัรประเภทเดียวกนั เช่น Work Center โดยแต่ละ Work 
Center สามารถท่ีจะก าหนดไดว้า่เป็น Machine ,Labor หรือผสมระหวา่งMachine และ Labor ได ้

70  ในแต่ละ Work Center สามารถท่ีจะก าหนดจ านวนกะได ้
71  ในแต่ละ Item สามารถท่ีจะก าหนด BOM ไดห้ลายวธีิและไม่จ  ากดั  
72  สามารถท่ีจะ Confirm Order และ Confirm Line ผลิตได ้
73  สามารถสั่งผลิตซ ้ า(Re Work, Reprocess) ไดใ้นกรณี QC ไม่ผา่น 
74  สามารถก าหนดวนัก าหนดวนัเร่ิมใชแ้ละส้ินสุดการใชง้านของ BOM ตวันั้นๆได ้
75  Item 1 Item สามารถท่ีจะก าหนดวธีิการผลิต (Routing/Method) ไดห้ลายแบบ 
76  สามารถท่ีจะก าหนดก าลงัการผลิตของแต่ละ Routing ไดใ้น Item นั้นๆ 
77  สามารถท่ีจะก าหนด Time Frame (ช่วงเวลา) ของการท างานได ้
78  สามารถท่ีจะก าหนด Release Date (วนัเร่ิมงาน), Due Date (วนัเสร็จงาน) ได ้
79  มีรายงานการวางแผนตาม Work Center ท่ีท างาน 
80 โปรแกรมสามารถรองรับปัญหาในการวางแผนในกรณีท่ีมีการ OverLab เกิดข้ึนได ้
81  สามารถบนัทึกผลการตรวจสอบวตัถุดิบทั้งหมด และจดัเก็บเป็นประวติัได ้

80 
 สามารถก าหนดเส้นทางของการผลิตของสินคา้ทั้งหมด(Routing) ได ้ระบบสามารถท่ีจะทราบถึง 
Routing ของการผลิตสินคา้และทราบถึงวตัถุดิบในการผลิตสินคา้นั้นๆได ้

81 
 มี Lead Time ในแต่ละสินคา้เพื่อน าไปเป็นขอ้มูล วิเคราะห์การก าหนด Minimum Stock และใน
การก าหนดการวางแผนต่างๆได ้และมีรายงานรองรับ 

82  สามารถวางแผนไดท้ั้งเป็นวนั เป็นสัปดาห์ เป็นเดือน และเป็นปีได ้
83  มีปฏิทินท่ีก าหนดวนัท างานและวนัหยดุแยกในแต่ละแผนก 
84  สามารถวดัประสิทธิภาพของเคร่ืองจกัรในแต่ละ Work Center ได ้
85  สามารถท่ีจะทราบถึงจ านวนสินคา้ท่ีอยูใ่น Line ผลิตได ้(Work in Process) 
86  สามารถท่ีจะก าหนดรหสัของ Lot Number วตัถุดิบท่ีใชไ้ด ้
87 สามารถบนัทึกรับค าสั่งซ้ือจากลูกคา้ผา่น Internet ได ้

88 
สามารถดูปริมาณสินคา้คงเหลือไดห้ลายระดบัตั้งแต่ดูทั้งบริษทั, ทั้งคลงั, ทั้งชั้นวางสินคา้ หรือ
ระดบัต าแหน่งจดัเก็บได ้

89 สามารถเรียกดูรายงานท่ีสนใจผา่น Internet ได ้



90 สามารถก าหนดตารางซ่อมบ ารุงล่วงหนา้ได ้(ระบุไดร้ะดบัวนั-เวลา) 
91 โปรแกรมน าตารางซ่อมบ ารุงไปประมวลรวมกบัการวางแผนการผลิตดว้ย 

92 
ตารางแผนการซ่อมบ ารุงสามารถเปล่ียนแปลงแกไ้ขได ้  โดยโปรแกรมจะประมวลผลตารางท า
การผลิตใหใ้หม่ได ้

93 สามารถปรับปรุง แกไ้ขใบสั่งซ่อม, การเบิกวสัดุส้ินเปลือง-อะไหล่  ไดต้ามสิทธ์ิท่ีไดรั้บ 
94 สามารถติดตามสถานะการสั่งซ่อมได ้
95 สามารถตรวจสอบสตอ็กอะไหล่ และวสัดุส้ินเปลืองได ้

96 
โปรแกรมสามารถแยกอะไหล่ และวสัดุท่ีถูกจองแลว้ และวา่งพอใหห้ยบิใชไ้ดเ้หมือนการ
วางแผนความตอ้งการการใชว้สัดุของฝ่ายผลิต 
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แสดงเงื่อนไขทีโ่ปรแกรมสามารถน ามาพจิารณาแบบอตัโนมัติได้ 
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- สามารถบนัทึกใบรบัค าสัง่ซ้ือจากลูกค้า (Sale Order) 

           โดยสามารถบนัทกึรายละเอยีดไดท้ัง้เรือ่งอตัราแลกเปลีย่น, ภาษ,ี บนัทกึสนิคา้ในลกัษณะ 2 หน่วยนบั
, 
             ก าหนดส่งสนิคา้, ตรวจสอบสนิคา้คา้งส่ง, รายละเอยีด_สนิคา้ทีส่่งไปแลว้ได ้   
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
- สามารถบนัทึกแผนการผลิตล่วงแบบ Made to Stock ได้ 

โดยสามารถบนัทกึสนิคา้ทีต่้องการวางแผนการผลติล่วงหน้า   เช่นการผลติสนิคา้ทีเ่ป็น Common 
part   หรอืแผนการผลติสนิคา้ตลอดทัง้ปี   แยกยอ่ยเป็นปรมิาณในแต่ละช่วงเวลาทีต่อ้งการผลติได้ 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
- สามารถสร้างใบวางแผนการผลิต (MP)   ได้ทัง้แบบ Automatic และแบบ Manual 

              โดยโปรแกรมสามารถพจิารณาแยกตามเครือ่งจกัร ,กลุ่มเครือ่งจกัร หรอืจดุสนใจทีใ่ชพ้จิารณาก าลงั 
 การผลติแยกแยะตามความส าคญัในการผลติจากการ  set up เครือ่งจกัร หรอืเวลาว่างของเครือ่งจกัร 

ในการวางแผนการผลติค านวณ Lead Time ต่างๆทีเ่กีย่วขอ้ง   ตรวจสอบปรมิาณสนิคา้-วตัถุดบิใน
สตอ็ก  

เพื่อสัง่จองการผลติล่วงหน้า และจดัท าใบขอซือ้อตัโนมตัหิากของในสตอ็กไมเ่พยีงพอ 
  



 
- สามารถสร้างใบสัง่ผลิต (MO)   ได้ทัง้แบบ Automatic และแบบ Manual 
นอกจากนี้ยงัท าใหท้ราบตน้ทุนมาตรฐานจากการผลติสนิคา้นัน้ๆทนัที 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 
- สามารถสร้างใบเบิกวตัถดิุบ   ได้ทัง้แบบ Automatic และแบบ manual 

       โดยโปรแกรมสามารถบนัทกึบนัทกึสนิคา้/วตัถุดบิได ้  โดยหน่วยคุมสตอ็ก และหน่วยคดิตน้ทุนมี
ความเป็นอสิระต่อกนั(สามารถแกไ้ขได)้ และสามารถบนัทกึตน้ทุนวตัถุดบิในการผลติแยกตามใบสัง่ผลติ
ได ้
 
 

 
 

 

- สามารถสร้างเอกสาร   ใบรบัคืนวตัถดิุบ, ใบรบัสินค้าจากการผลิต, ใบรบัคืนสินค้าจากลกูค้า ได้ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
- สามารถสร้างเอกสารใบปิดการผลิต(MC)    

     โดยสามารถบนัทึกต้นทนุสว่นเพิ่มท่ีเกิดระหว่างผลิตได้ บนัทกึปริมาณของเสีย   สร้างเอกสารใบรับ
สินค้าจากการผลิตได้แบบอตัโนมตัิ 

 
 

 



 
- สามารถปันส่วนค่าใช้จ่ายทางอ้อมในเดือนท่ีผ่านมากลบัไปให้ทุกสินค้าทีผ่ลติขึน้ตามช่วงเวลาที่

ต้องการโดยสามารถกระจายสัดส่วนค่าใช้จ่ายทางอ้อมตามความส าคัญ หรือความยากง่ายในการผลติได้ 

 
 

 
 
- สามารถสร้างเอกสารใบขอซ้ือ(ขัน้วางแผน), ใบขอซ้ือ, ใบตรวจนับสตอ็ก, ใบปรบัยอดสตอ็กได้ 

 
 



 
Gantt Chart ท่ีสามารถแก้ไขปรบัปรงุแผนการผลิตได้เอง 
 

- สามารถออกแบบฟอรม์พิมพเ์อกสารได้เอง 
โดยวธิกีารลากแลว้วาง( Drag and Drop)   ซึง่งา่ยต่อการออกแบบฟอรม์อยา่งมาก 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
*****   รบั Customize โปรแกรมทัง้ในส่วนของ Input และรายงาน 
 

-   ตวัอย่างรายงานในโปรแกรม 

 



 
 
 



 
รายงาน Forward Traceability 

 

 
รายงาน Backward Traceability 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

Operating Environment Requirement 
 1 Hardware Specifications 

  1.1 Database Server 

• Intel Core 2 Duo 2.4 GHz or higher  
• 512 MB RAM or higher  
• 120GB Hard Disk Space or higher 
• DVD-ROM Drive  

    1.2 Client  
• Intel Dual Core 1.73 GHz or higher  
• 512 MB RAM or higher  
• 80 GB Hard Disk Space or higher 
• DVD-ROM Drive  

2 Software Specifications 
2.1 System Software 

      2.1.1 Database and Application Server 
• Windows 2000 Server  
• Windows 2003 Server  
• Windows 2008 Server 
• Microsoft SQL Server 2005 Express, 2008 Express 
• Microsoft SQL Server 2000 or 2005 or 2008 
• Microsoft .Net Framework 3.5 
2.1.2 Application Client 
• Windows XP  SP.2 
• Windows Vista, Windows 7 
• Microsoft .Net Framework 3.5 
2.1.3 Application Server 

Windows 2000 Server or Windows 2003 R2 or Windows Server 2008 
 


